MINI- STATIONS D’EPURATION

= BIOLOGIQUE COMPACTES
ENVIRONNEMENT de 5 a 40 habitants

camME BlIO- EKO
B 6a B40

HomologuéesCE
conformes a la normeNF- EN 122566- 3

PRESENTATION

Les unités de traitement des eaux usées BIO- EK@ so
congues pour épurer, de maniére autonome les esesu
des pavillons individuels, gites, petits lotissetagmt tous
ensembles d’habitat en zones non raccordées atignsta
communales.
AVANTAGES
Installations compactes monocuves
enterrées, facilement accessibles
Mise en place aisée et économique
Fiabilité :Aucun élément mécanique dans
la station
Excellent rendement épuratoire, aucun
dégagement d'odeurs
Boitier ventilé, solidaire de la station,
abritant le surpresseur
Contrdle complet de fonctionnement par
coffret électrique a placer, au choix, dans leieotte la
station, ou mieux, dans la maison prés du tableau
électrique général, pour un suivi plus aisé .

TYPE Nombre Q | DBO5S Dimensions |Fild'eau sous TN Poids Puissance
d'usagers| maxi | M3/j | Kglj AEX H entrée sortie (Kgs) élec.(Watts)
6 2-7 8 0,9 0,3 | £=1,34x2,00 0,55 0,71 150 80
10 7-12 12 | 15 0,6 A=1,76 x 2,00 0,55 0,71 170 100
15 12-17 | 20 | 2,2 0,9 | A=1,76x2,70 | | 220 145
= selon selon
58 ;; : gg g? 2’2 1’2 i; g’gg i 3’;8 prescriptions| prescriptions| 288 ggg
40 35-45 | 47 | 6,0 2,4 | £=230x2,70 570 280
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Vue intérieure gamme mini - stations BIO — EKO

/

1 - décanteur primaire, oxygéné et subdivisé en quatmgartiments
2- compartiment d’activation biologique
3- compartiment clarificateur

4- Systémes air- lift de re- circulation des boues

Vue en coupe — installation enterrée de la miniason




Détails internes — technologie - gamme mini - stais BIO — EKO

ci- dessus: vue du panier dégrilleur

en haut a gauche : surpresseur et coffret électricg
de commande

FuLL ci- contre :détail coffret — disjoncteur
STANDARD - sélecteur 3 positions
- voyants de contréle

en bas a gauche : patte de verrouillage du capot

MINIMUM

PRINCIPE DU PROCESS D’EPURATION

A - compartimentlécanteur primaire
Pré- traitement gravitaire et biologique d€s

eaux usées entrantes qui traversgnt
successivement quatre compartiments  ppur
assurer une excellente dénitrification
Notre exclusivit : oxygénation du décanteu
pour biodégrader les flottants :

- réduction des fréquences de vidanges

- suppression des risques d’odeurs

B- compartiment dictivation- zone de boue
activées et rampe(s) de fonds d’oxygénation.
L'activation permets I'oxydo- réduction d
matiéres organiques dissoutes dans les eaux usées

C- clarificateur

Sédimentation des boues activées par décantagion
celles- ci se concentrent par gravité dans le fonds
et la partie basse du compartiment.

Les eaux claires rejoignent la canalisation de
sortie.

TECHNOLOGIE AIRLIFT
- Airlift 1 :aspiration réglable des bou
activées vers le compartiment d'activation,
L% pour réensemencement.
: R - Airlift  2:renvoi réglable des boue
- . excédentaires vers la zone de stockage
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Caractéristiqgues générales

Nos mini- stations d’épuration biologigue gamme BIEKO(systeme boues activgesont fabriqguées en
polyéthyléne avec renforts d’armature,, a poseratier béton de 0,15 m d’'épaisseur
(*) Pose sur terrains spongieux : voir préconisetisur notre manuel installateur

- Hauteur du fil d’eau d’entrée :
- modele B 6 : livraison standard -/- 0,55 m sous TN, possibilité d’extension
- modéles B 10 a B 40 : selon spécifications @lamande

- L'aération du réacteur biologique est assurée ymaou des aérateurs a membrane ASEKO extractibles
alimentés, au moyen de flexibles armés et de tUEEID par un compresseur de marque SECOH,
RIETCHLE, ou équivalent.

- Fermeture par capot renforcé, amovible et velledle, accessibilité totale a la mini- station.

- Diamétre des pipes d’admission et de sortie : auastdard européen DN 110 (option DN 125 /160 sur

modeles 15 a 40)

- Alimentation électrique : monophasé 230V + T

- Elingues en polypropyléne sur ceillets pour les rrentions et la pose

- AUCUNE VENTILATION SECONDAIRE N'EST NECESSAIRE

Rejets conformes a I'arrété du 06 mai 1996, sublase de 150 litres d’eau et 60 g de DBO5 / joualih

Nos stations sont conformes a la norme européehifie- EN 122 56-3
et bénéficient de la certification et du marquag&C

Garantie et entretien

- Cuvelage 3 ans.
- Pompe a air1 an(pieces et main d’'ceuvre)
- Maintenance et SAV par nos soins

- Nos stations sont accompagnées d’un manuel datiitin et de maintenance a délivrer au clientsatiéur

Consommation électrique du surpresseur :80 W (5 Ebi) +/- 50 Euros/an

Bruit : £ 50 dB

Vidange des boues en excédent : périodicité 1 pisan ou moins, selon charge effective
Volume de boues moyen a vioanger : L/zuuu de legehalumique entrante ;

Option : contrat d’entretien — 1 a 3 inspections anuelles sur site , selon modele

DOCUMENT NON CONTRACTUEL

LES DONNEES TECHNIQUES DU PRESENT DOCUMENT
SONT SUSCEPTIBLES DE MODIFICATIONS SANS PREAVIS



